DENSOLEN®-szalagrendszer
MSZ EN 12068:2000 C50

Alapozo, 1x50% atf.fekete, 1x50% atf. sarga= 4 réteg

Feldolgozasi kériilmények |

Homérséklet

Cséfelilet -10/ +70 °C
Kérnyezet -20/ +50 °C
DENSO Primer 027 -10/ +40 °C
DENSOLEN-szalag -10/ +50 °C

Javasolt, hogy a cséfellilet és az anyagok
hémérséklete legyen mindig legalabb 3
fokkal a harmatpont felett.

Ahhoz, hogy a polietilén félia termikai
nyulasabdl fakado gylrédéseket a
szigetelésben elkeruljik, tigyelni kell arra,
hogy a cséfellilet és a szalag kozti
hémérsékletkilonbség ne legyen tébb 30
°C foknal. Erés napsiités esetén a
munkaarok betemetéséig, a szigetelést le
kell takarni egy erre alkalmas anyaggal
(pl. fehér geotextilia)

Innovative Technik
fir Pipelines
Korrosionsschutz

@

Feldolgozasi utmutatd

Acélfeliilet
Tisztasagi szint (ISO 8501-1) min. ST2
Fellleti érdesség (ISO 8503-1) 20 - 50 ym

Rel. paratartalom <90 %

Alapfeliilet el6készitése

® A szigetelend6 felluleteknek (acél és
gyari szigetelés) tisztanak, szaraznak, por
— és zsirmentesnek kell lennitik. Minden a
tapadast gatlé tényezét (pl. zsir, olaj,
ideiglenes korréziévédd bevonat, stb.) a
szigetelés felhordasa elé6tt el kell
tavolitani. Adott esetben olddszer is
alkalmazhato.

® Amennyiben jelen van, parat,
nedvességet vagy jeget gazlangos
szaritassal tavolitsunk el.

o A felllet el6készithetd drotkefés vagy
drétkorongos tisztitassal.

® Nem cundermentesitett fellileteken
(6ntésbél vagy hengerelésbdl szarmazo
bérképzddés) a tisztitast
szemcseszorassal érdemes végezni.

Atmenet kialakitasa

Bandbreite + 5 cm

® A varrat menti gyari szigetelés
atmenetének el6készitését —amennyiben a
gyartomiben nem végezték el — raspollyal
30 fokos szdgben le kell szedni. A
keletkezett port utélag el kell tavolitani.

® A hataros gyari szigetelést kb. 150 mm
szélességben a tisztitasi folyamatba be
kell vonni, sziikség esetén oldoszer
alkalmazhaté.

® A megtisztitott gyari szigetelést csiszold
vaszonnal kerilet iranyaban érdesiteni
kell. Utana a port el kell tavolitani egy
torlékendével.

® A DENSO Primer 027-et felhordas el6tt
az eredeti edényében a alaposan fel kell
rézni vagy keverni.

® A megtisztitott és szaraz felszinre
egyenletesen, a fellletet teljesen befedve
kell ecsettel vagy festéhengerrel
felhordani.

® A gyari szigetelést a szalag
szélességében és plusz 5 cm
szélességben is le kell alapozéval kenni.
® Hasznalat utan az alapoz6 edényét
vissza kell zarni, a szerszamokat
benzinnel lehet tisztitani.




Alapozas leszaradasa

Belso réteg kialakitasa

Belso réteg

min. 80 mm min. §0 mm

® Az alapozast addig szaritjuk, amig
érintésre mar nem tapad.

® Az olddszer kiparolgasa fligg a
koérnyezeti hdmérséklettdl és a
légmozgastol.

® A mar lealapozott felliletet 8 éran belil
le kell szigetelni, ha ez elmarad, akkor a
fellletet Gjra le kell alapozni szigetelés
el6tt.

o Kézi tekercselés esetén (max. 50 mm
tekercsszélesség) az elsé kort
keruletiranyba végezziik és utana valtsunk
a spiralis, atfedést kialakito tekercselésbe.
Ebben az esetben a gyari szigetelést
legalabb 50 mm szélességben kell
leszigetelni a kezdéskor.

® A szalagot (a fekete 3rétegli AS40 Plus
szlirke oldala a cs6 fellletére) azonos
feszités mellett 50%-0s atlapolassal kell
feltekercselni.

® A szalag feszitését ugy kell
megvalasztani, hogy a feldolgozas soran
kb. 1%-ot nyulik.

® A tekercsrél az elvalaszt6 papirt munka
kézben el kell tavolitani.

® A gyari szigetelést a varrat mindkét
oldalan legalabb 50 mm-re be kell tekerni.

Szalagkezdés kézi géppel

min. 50 mm

Kiils6 réteg tekercselése

|

halbe Bandbreite (empfohlen)

Kiils6 réteg tekercselése

min. 50 mm min. 50 mm

® DENSOMAT kézi tekercsel6vel a
spiralis haladas rogton megkezdhetd. (Ez
érvényes mind a belsd, mind a kiils6
rétegre.)

® A szalagkezdést tehat ugy kell
megvalasztani, hogy az atfedés a gyari
szigetelés minden helyén legalabb 50 m
legyen. (Szalagkezdés > legalabb 1,5
szorosa a a szalagszélességnek a gyari
szigetelésen )

® Kézi tekercselés esetén (max. 50 mm
tekercsszélesség) az elsé kort
kerlletiranyba végezziik és utana valtsunk
a spiralis, atfedést kialakitd tekercselésbe
® Szalagkezdés: a kiils6 rétegnek a belsét
teljesen el kell fednie, javasolt egy fél
szalagszélességgel kezdeni a kilsé réteg
kialakitasat.

® A szalagot (a sarga 3rétegli AS40 Plus
szlrke oldala a csd fellletére) azonos
feszités mellett 50%-0s atlapolassal kell
feltekercselni.

® szalagatfedés: Min. 50 % a négy rétegl
szigetelési rendszer esetén

® A szalag feszitését ugy kell
megvalasztani, hogy a feldolgozas soran
kb. 1%-ot nyulik.

® A tekercsrél az elvalasztd papirt munka
kézben el kell tavolitani.

® A gyari szigetelést a varrat mindkét
oldalan legalabb 50 mm-re be kell tekerni.

Vizsgalat

® A kész szigetelésnek
szemrevételezéskor gylrédésmentesnek
kell lennie.

® A kész szigetelést nagyfesziltségi
vizsgaloberendezéssel kell tesztelni
poérusmentességre. A vizsgalati fesziltség
megvalasztasa: 5 kV plusz 5kV/mm
rétegvastagsag.

Feldolgozasi javaslatok

® 50 mm-es szalagszélesség felett az
optimalis kialakitas érdekében javasolt egy
DENSOMAT tekercsel6gép alkalmazasa.

® Ahhoz, hogy a tekercselés soran
kielégité legyen a huzéfeszités, nem
javasolt 150 mm-nél szélesebb szalag
alkalmazasa.

® A leirtak értelem szerint alkalmazhatéak
teljes cs6szakaszokra és ivekre is.
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A termékinformaciok, feldolgozasi Utmutatok és
egyéb irasos anyagaink a legjobb tudasunk szerint
tajékoztatnak és tiikrozik a nyomtataskor aktualis
tudasszintlinket. A tartalom mindfajta jogi
kotelezettségtdl mentes. Allapot: 2015.09.
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