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Korr6ziovédelem

“dng,

Termékinformécié

K uldnleges elényel
Bevdlt és meghizhatd technol 6gia
Hidegen és egyszertien alkalmazhat6
Valtoztathatd rendszermegol dasok

A kovetkezé
rendszerinformaci6 a féldbe
fektetett acél csovezetékek és

Rendszer felépités

azok épitéelemeinek utdlagos
szigetelésére alkalmas
DENSOLEN korréziovédel mi

rendszer ek altalanos leir asat
tartalmazza.

Alapvetéen a DENSOLEN
rendszereknd

megkil 6nboztetlink
egyszalagos és tobbszalagos
felépitést. Az  egyszalagos
megoldasnd ugyanazt a
szalagot dkamazzuk a belss és
kil sb rétegekndl. A
tobbszalagos rendszereknédl a
belsé és kilss rétegeknél més
szalagokat alkalmazunk.
Alkalmazkodva a DIN 30672
illetve az MSZ EN 12068-as
szabvanyhoz, a  kovetkez6
szalagok keriilhetnek szdba:

Rendszer kiegészité ter mékek

3-rétegii szalag: szimmetrikus
vagy aszimmetrikus felépitésii
miianyagszalag PE hordozoval,
mindké oldaldn butilkaucsuk
bevonattal. Egyaréant
akamazhatd belss és kilss
rétegkent.

2-rétegii szdag:
miianyagszalag PE hordozoéval,
egyik oldalan  butilkaucsuk
bevonattal. Kilss rétegként
akamazhat6 a DENSOLEN
tobbszal agos rendszerében

Butilkaucsuk szalag:
nydlésgétlo vékony PE félidra
felhordott butilkaucsuk szalag.
Bds6 rétegként akalmazhat6 a

DENSOLEN tobbszalagos
rendszerében.
Az Osszes rendszerhez

szigorlan hozzétartozik  egy
DENSOLEN Primer oldoszeres
butilkaucsuk alapoz6. Feladata
szerint a belsd szalagréteg
optimdlis tapadasét biztositja az
elskészitett acélfdiletre illetve
gyari szigetelésre.

DENSOLEN Butilmasztik Kitt
Tartésan plasztikus
butilkaucsuk aap
miianyagmassza durva
fellletek és Uresterek homogeén
kitoltésére, hogy a szal agokat
egyenletesen lehessen
felhordani.

DENSOLEN DRM PP cs6véds
szényeg

Rohadasmentes polipropilén
alapl szovetanyag a foldbe
fektetett csvek
korréziovédelmi bevonatainak
tovabbi mechanikai védelmére.

Feldolgozas — hegesztési varratok és teljes csshosszak

DENSOMAT kézi

tekercsel 6gépek

Lehetévé teszik a DN 80-as
meérettdl acsivek és DN 100-as
mérettél az ivek polyaszerii
betekercsel ését el 6re bedllitott
és dlando &lapolas ardnnyal,
egyenletes feszités és er
mellett.

A kovetkezé atmutatas a
polyaszeri tekercsalési eljarast
irjaleahegesztés varratoknd
(és értelem szeriien ateljes
csore ésiveireis értve).

A csofellilet € okészitése

A DENSOLEN Primer
felhordasa €l 6tt a védeni kivant
csofel Ul etet alaposan le kell

takaritani. Nedvességet, esetleg
jegesedést egy propangaz
l&nggal € lehet tavolitani.
Rozsdét, koszt, hegesztési
maradékokat,
festékmaradvanyokat és

idei glenes korrézi Gvédel met
maradéktalanul el kell
tavolitani. Ez torténhet
drétkefével vagy
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szemcseszérassal. Gyari
bevonattal ellatott cstvek
esetében a cséveégek vekony
rozsdasodasand elegends a
kefés tisztités.

Az ultrahangos vizsgélathoz
haszndlt anyagmaradvéanyokat
megfelel 6 oldoszerrel e kell
tavolitani.
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A hatéros gyari boritast be kell
vonni atisztitasba és uténa fel
kell érdesiteni, ami csak
kertleti irdnyban torténhet,
hogy késsbbi fesziiltséghdl
adodé repedéseket elkerdljink,
végil az es szélét le kel
tompitani.

A zsirok, olgjok eltavolitasdhoz
szerves oldoszer alkalmazhatd
(pl.: aromamentes mosdbenzin
vagy etilalkohal).

Alapozas

A DENSOLEN Primert a
flhordés el6tt az eredeti

térol Gedényben erésen fe kell
razni. A megtisztitott és széraz
feliletre aDENSOLEN
Primer-t egyenletesen teritve
felhordjuk ecsettel vagy
hengerrel. A gyéri boritést a
szalaggal bevonni kivant
tertleten tdl +5 cm-reis be kell
vonni az alapozasha. A
[éghdmérséklettdl és
Iégmozgastdl fuiggéen hagyjuk
leveg6zni 5-10

Feldolgozhat6sagi k6r ilmények

percig(tapintéproba: érintésre
nem ragad), de ne tovabb, mint
8 Ora. Haszndlat utén az eredeti
tarol dedényt korlltekintéen
z&rjuk le, az ecsetet ill. hengert
mostbenzinnel takaritsuk ki.

A belsi réteg kialakitasa
Egyenletesen erés feszités
mellett legal dbb 50 %-0s
atlapoléssal a csore tekerjik
rendszertél fliggéen a DENSO
032-65 AS+t, vagy a
DENSOLEN AS 40 Plus
szalagot a sziirke oldalaval a
cs6 felllete felé. A szalagon
taldhat6 szilikonizalt
tavtartOpapirt a tekercselés
kdzben el kell tavolitani a
szalagrdl. A gyéri bevonatot is
be kell tekercselni, Ugy, hogy
legal&bb 50 mm legyen az
eltakaras ahegesztés varrat
mindkét oldalan.

A kiilsé réteg kialakitasa
Egyenletesen erés feszités
mellett legal &bb 50 %-0s

atlapolassd amér egy
szalagréteggel bevont csore
tekerj Uk rendszertdl fliggéen a
DENSO 090-t, DENSO RT
22-t vagy aDENSOLEN AS
40 Plus szalagot a szirke
oldalava acss fellletefelé. A
kllsb rétegnek teljesen be e
kell fednie abelsb réteget.
Amennyiben a

rendszerfel épités megkoveteli,
tovébbi szalagrétegeket kell
felhordani.

Vizsgélat

A kész szigetelést a DIN
30672-es szabvanyban
foglaltak szerint
porusmentességre kell
vizsgalni.

Feldolgozas segédeszk 6zok
Jelentds segitséget nyUjthat a
tekercselésben aDENSOMAT
kézi tekercsel 6gépek
hasznélata.

Homérsékletek

Cssfeliilet V2 -10°C és+70°C kozott
K ornyezet -40°C és +50°C kozott
DENSOLEN Primer -10°C és +50°C kozott
DENSOLEN szalagok?? -10°C és +50°C kozott

1) A csb ésaszaag hémérséklete minden esetben a harmatpont felett kell legyen
2) Elkeriilends, hogy a bevonatban a polietilén hétaguldsa miatt rancok, gytir6dések keletkezzenek. Ezért

a szalag és a csb hdmérséklete kzott ne legyen tobb mint 30°C.

Szilkséglet a hegesztés varratoknal a DENSOM AT 11 gépi teker cselésnél

A megadott adatok pontosan 50%-0s atlapolésra vonatkoznak. A gyakorlatban viszont jelentkezhet egy 12%-0s
tobblet szilkséglet apontatlan &lapolés miatt. Mivel abelss és kil ss rétegek egy munkafolyamatban kerliinek a
csdre, 2-10 mm szal ageltol 6das jel entkezhet.

Tekercselés paraméter
A | Bevonatndlkiili cssvég 150 mm lanewicklong
B | Cstbevonat minimélis befedése 50 mm
Belsoréteg &lapolés 50%
Kls6 réteg étlapolas 50%
C | Tobbletszitkség 10 ill. 2 érai szalagkezdés miatt | akerllet 33 %-a
D | Hosszanti szalagétfedés 100 mm F Adboowicklong |
E | Szd agk_ez,dm,agyafl k,)orltason _ _ 100 mm NMEENE '
F | Keresztiranyu eltol6das (be so/kiils6 réteg) ca. 10 mm i ol ] |\|I
Tekercsdlés szam belGI/kivil 8/8 HERRENL {
Primer flhordas szélesség 600 mm | /-I—LL,A—U\J )i
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Rohrdurchmesser Bandbreite Primer Innenwickiung AuBenwicklung Gesamtumhiliung

DN D, 2 Lagen 2 Lagen 4 Lagen
mm mm | Ifdm m? Ifdm m Ifdm m?
500 508 100 0,19 13,30 1,33 13,54 1,35 26,84 2,68
600 609,6 100 0,23 15,96 1,60 16,20 1,62 32,16 3,22
700 71,2 100 0,27 18,62 1,86 18,86 1,89 37,48 3,75
750 765 100 0,29 20,03 2,00 20,27 2,03 40,30 4,03
800 812.8 100 0,31 21,28 213 21,52 215 42,80 4,28
900 914.4 100 0,34 23,04 2,39 2418 242 4812 4,81
1000 1016 100 0,38 26,60 2,66 26,84 2,68 53,44 5,34
1200 1220 100 0,46 31,04 3,19 32,18 322 64,12 6,41
1400 1420 100 0,54 AT 372 araz 3,74 74,59 7,46
1600 1620 100 0,61 42 41 4,24 42,65 427 85,06 8,51
1800 1820 100 0,69 47 65 4,76 47.89 479 95,53 8,55
2000 2020 100 0,76 52,88 5,29 53,12 5,31 106,00 10,60

Szilkséglet a hegesztés varratokndl a DENSOM AT mini, |. ésKGR kézi teker csel 6knél

K ézi tekercselésndl illetve a DENSOMAT kézi teker csel 6gépekkel folytatott munkanal
A megadott adatok pontosan 50%-0s atlapolésra vonatkoznak. A gyakorlatban viszont jelentkezhet egy 5-12%-0s
tobblet sziikséglet a pontatlan &l apolés miatt.

Innenwicklung

Tekercselés paraméter ] le} '|
A | Bevonatnékili csdvég 150 mm { ( ,
1 I {

B | Cstbevonat minimélis befedése 50 mm j | )
Belsoréteg atlapolas 50% ‘ X
Kls6 réteg étlapolas 50%

C | Tobbletszilkség 10 ill. 2 érai szalagkezdés miatt | 100 mm

D | Hosszanti szalagétfedés 100 mm ) I;ﬁr,
Szalagszél esség fliggd paraméterek 8 | { [
E | Szalagkezdés a gydri boritason 30mm |[65mm { II [ '

50 mm 75 mm
100 mm | 100 mm

F | Primer felhordés szélesség kezdés + 50mm
Rohrdurchmesser  Band-  Primer Innenwicklung AuBenwicklung Gesamtumhiillung
DN D, breite 2 Lagen 2 Lagen 1 Lage 4 (242) Lagen 3 (2+1) Lagen
mm mm I Ifdm m? Ifdm m? Ifdm m Ifdm m* Ifdm m

1/2" 21,3 30 0,01 183 005 2,17 0,06 1,66 0,05 4,00 0,12 349 0,10
3/4" 26,9 30 0,01 231 007 2,65 0,08 2,02 0,06 4,96 0,15 433 013
1'(28) 337 30 0.01 289 000 3,23 0,10 245 0,07 6,12 0,18 53 0,16
5i4" 424 30 0.01 364 011 3,98 012 3,01 0,09 7,62 0,23 665 0,20
11/2" 48,3 30 0,02 415 012 448 0,13 3,30 0,10 8,63 0,26 753 0,23
2" 60,3 30 0,02 518 018 5,52 017 415 012 10,60 0,32 933 0,28
50 60,3 30 0,02 518 016 5,52 017 4,15 012 10,68 0,32 933 0,28
65 76,1 30 0,03 653 0,20 6,87 0.21 516 0,15 1341 0,40 1,70 6,69
80 88.9 50 0,03 456 023 484 0,24 314 018 9,41 047 7,70 0,38
100 1143 50 0,04 586 020 6,15 0,31 3,96 0,20 12,01 0,60 983 049
125 133 50 0,05 682 034 7.1 0,36 457 0,23 13,93 0,70 11,39 0,57
150 168.3 50 0,06 864 043 8,02 0.45 572 0,29 17,55 0,88 1435 072
200 2191 50 0,08 11,24 056 11,52 0,58 7,36 0,37 22,77 1,14 1861 093
250 273 100 0,10 715 07 7.30 0,74 4,80 048 14,54 1,45 11,85 1,19
300 3238 100 0,12 848 085 8,72 087 5,65 057 17,20 1,72 1413 1.4
350 3558 100 0,13 931 093 9,55 0,96 6,18 0,62 18,86 1,88 1548 185
400 406.4 100 0,15 1064 1,06 10,88 1,08 7,04 0,70 21,62 2,15 1767 1,77
450 4572 100 0,17 11,97 1,20 12,21 1,22 7,80 0,79 24,18 2,42 10,86 1,99
500 508 100 0,19 1330 1,33 13,54 1,35 8,74 0,87 26,84 2,68 2204 220
600 6006 100 0,23 1596 1,60 16,20 1,62 10,44 1,04 32,16 3,22 2640 264
700 2 100 0,27 1862 1,86 18,86 1,80 12,14 1,21 37,48 3,75 3076 3,08
750 765 100 0,20 2003 2,00 20,27 2,03 13,04 1,30 40,30 4,03 3307 33
800 812.8 100 0.31 21,28 213 21,52 2,15 13,84 1,38 42,80 4,28 36,12 351
900 0144 100 0,34 2394 230 24,18 2,42 15,55 1,55 48,12 4,81 3048 305
1000 1016 100 0,38 2660 266 26,84 2,68 17,25 1,72 53,44 5,34 4385 4,38
1200 1220 100 046 3194 3190 32,18 322 20,67 2,07 64,12 6,41 5261 526
1400 1420 100 0,54 AT 3n2 3742 374 24,02 240 74,50 748 61,19 6,12
1600 1620 100 0,61 4241 424 42,65 427 2737 2,74 85,06 8,51 60,78 6,08
1800 1820 100 0,69 4765 476 47,80 479 30,72 3,07 05,53 9,55 7836 784
2000 2020 100 0,76 5288 520 53,12 5,31 34,07 341 106,00 10,60 86,95 870
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