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Termékinformacio
Korréziévédelem

Kuldnleges eldényei:

- korréziévédelem a nagyfoku igénybevételre
- kemény és hajlékony
- alegkisebb katodikus felvallas

DENSOLID FK 2

Old6szer és kéatrAnymenteskétkomponensi poliuretan  szerelvények és tartalyok
forron, levegd nélkil (airlesssbevond anyag a foldbe  korr6ziogétld szigetelésére.
hotspray) felhordhat6fektetett acélcsovek,

Leiras

A DENSOLID FK 2 egy acélcsé feluletre. A Kiemelkedé tulajdonsaga,
gyorsan keményedd, kikeményedett bevonat hogy nagyon alacsony a
oldészermentes, forrén, megfelel a DIN 30671 és a katodikus felvéllas értéke. A
levegé nélkul feldolgozhatd DIN 30677-2-es keménység és a o
kétkomponensi poliuretan szabvanyokban, a foldbe hajlithatésag egylttesen

fektetett acélcsévezetékek,
szerelvények és tartlyok
korrozibvédelmével szemben
tamasztott kdvetelményeknek.

bevoné anyag. A DENSOLID
FK 2 el6kezeld szer nélkil
kerll egy levegd nélkuli, forron
fajt eljardsban a csupasz

nyljtia a legjobb elérhetd
mechanikai védelmet.

Tulajdonsagok

'A’ komponens ‘B’ komponens
Szin fekete sarga
Konzisztencia pasztas folyékony
Siriiség (23°C) kb. 1,4 g/lcm3 kb. 1,2 g/lcm3
A bevonat jellemzé értékei
Egység DIN 30671 DIN 30677 DENSOLID
kdvetelménye kdvetelménye FK 2
Rétegvastagsag mm 0,8(N)/1,5(s) 1 (szélén 0,8) 0,8 —t6l 3 —ig
Pérusmentesség 10 kV/mm —nél 10 kV -nal teljesiti
Elektromos kV/imm - - >30
atitésmentesség
Utésellenallas 23°C J >=8,5 (DN100) >=10 teljesiti
-30°C >=2,6 (DN100) - teljesiti
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Benyomaddasellenallas % <3(48h) <3(48h) 23
(viz, 70°C) <5(24-48h) < 5( 24— 48h) 3
Hajlithatésag % >5 >3 19
Boritas ellenallasa 23°C Q.m2 >10" >10° 1,2*10"
70°C >10° >10° 3,0 *10°
Tapadasi eré - minéségi, minéségi, teljesiti
V vagas V vagas
Tapadasi eré N/mm?2 - - 15
ASTM D 4541
Melegre dregedés 5% el6hajlas 3% el6hajlas teljesiti
100°C, 110°C,
pérusmentes pérusmentes
23°C, 30 <12 <10 <0,1
Katodiikus felvallas nap mm
65°C, 2 nap <15 <15 <01
5°C - - 77
Shore D keménység 23°C - - 74
40°C - - 66
70°C - - 45
Silriiség g/cm3 - - kb. 1,4
Tartds °C - - -30 °C -tol
tizemh&mérséklet +80°C -ig
Feldolgozési tulajdonsagok
Keverési arany (A:B) Sulyarany 100 : 37
Térfogatarany 70: 30
Feldolgozasi id6 20°C 60°C
kb. 120 s kb 60 s
Keményedési id6 20°C 90°C
Erintésstabil kb. 20 perc kb. 2 perc
Terhelhetd kb. 8 6ra kb. 10 perc
Feldolgozasi Alap > 10°C, legaladbb 3 6ra olvadaspont felett
hémérsékletek Anyag +40 és + 80 °C kozott
'A’ komponens +60 és + 70 °C kozott
'B’ komponens +40 és + 60 °C kdzott
Acélcsé felllete Tisztasagi szint Legalabb Sa 2 %2
Felileti mélység 50 — 70 um
Relativ paratartalom <70 %

Flggbleges fellletekre felhordott vastagsag

2 mm-ig munkafolyamatonként

Minimalis felhasznalas

kb. 1,5 kg/mm - m2

Feldolgozas

Az alap

alkalmazni ehhez. A fellleti gyartéjanak hasznalati és
A bevonésra keril6  nyersmélység 50 —70 pm kozott kezelési Utmutatéjat
fellleteknek széraznak, kell legyen. Az acélcsé feliileti figyelembe kell venni. A
tisztanak, por-és  hémérséklete 3 fokkal az komponensek adagolasa +/-

zsirmentesnek kell lennie. A
negativan
befolyasolo tényezét (pl.: olaj,

tapadas

festék stb.) a mivelet elétt el

A bevonat

olvadaspont folott kell legyen.

5% -0S
torténjen.

pontosséaggal

A munkagépet a folyamat

kell tavolitani. A bevonas elétt
a csb tisztasagi szintje el kell
érje az ISO 8501-1-es Sa 2 2
szintet. Amennyiben
szikséges, homokfavas kell

A DENSOLID FK 2 feldolgozasa
egy kétkomponensii anyag
feldolgozasara alkalmas
melegen, levegd nélkul fajé
berendezéssel torténik. A gép

befejezése utdn azonnal a
megfelelé olddszerrel ki kell
tisztitani.
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Tobbrétegi bevonat

elkészitése

A DENSOLID FK 2-t egy vagy
tobb munkafolyamattal lehet
felhordani. Az egyes rétegek
felhnordasa kozott legaldbb 3
percet varni kell. Az alsébb
réteg érdesitése nem
szilkséges, ha a két réteg
felhordasa kozott legfeljebb 1
nap eltelik.(tarolas
szobahd&mérsékleten) Figyelni
kell, hogy a felllet ismét tiszta,
zsir-és pormentes legyen.

Keményedés

A keményedési id6
hémérsékletfiiggé. A 60°C-on
torténd feldolgozas és 20°C-on
torténé széradads esetén a
bevonat 10 perc utan ragadas-
mentes és 5-8 Ora utdn mar
terhelhet6 (emelhetd). A
keményedési folyamat
gyorsithato melegitéssel
(h6kamra, vagy infralampa). Pl
90°C-on a keményedés 10
perc, lehltés utan mozgathato.

Biztonsag és hulladékkezelés

Porusmentességi
vizsgalat

10 kV / mm - kénti vizsgélo
feszlltséggel kell a
pérusmentessége
ellendrizni.

Javitas

Az esetleges sériiléseket,
hibakat a DENSOLID FK-2
C-vel konnyedén ki lehet
javitani.

A bevonatképzés soran ugyelni
kell a megdfeleld szell6zésre,
elszivasra és a légzésvédd
készulékekre, hogy a mivelet
soran keletkez6 g6zoket és
kodot ne lélegezzik be. Egy

Téaroléas

légszirés maszk hasznalata
javallott.

A 'B’ komponens bérrel valo
érintkezése elkeriilend®é.
Bérkontaktus esetén azonnal

meleg vizzel és szappannal
le kell tisztitani.

Tovabbi informaciok a
biztonsagi adatlapokon
olvashato.

A DENSOLID FK 2 eredeti tartdlydban 12 honapig tarolhaté napfénytdl és fagytdl védett helyen. Tarolasi
hémérséklet +5°C és +30°C kozott

Szallitasi formak

DENSOLID FK 2, A komponens

Csomagolas Tartalom kb. (Literben) Tomeg (kg)
Kis tartaly 25,5 35
Hordd 166,5 230
DENSOLID FK 2, B komponens

Csomagolas Tartalom kb. (Literben) Tomeg (kg)
Kis tartaly 25 30
Hordd 187,5 225

Kiegészité termékek

DENSOCLEAN
Old6- és  tisztitészer a
kétkomponensi, levegé nélkil,
melegen f(j6 gépekhez és
szerszamokhoz.

DENSOLID FK 2C

Kézi bevoné massza a
DENSOLID FK 2 bevonatok
hibainak javitasara, illetve

33

szerelvények és sarkok

kezelésére.
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